TECHNICKO-APLIKACNI LIST
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ACO1 0001 & ,/-)a
Polyuretanové barvy 1K-Barva zakladni akrylétové ﬁ
Obchodni nazev / ACO01/
Kéd vyrobku 0001
Materialova baze I Polyakrylatova pryskyrice
Stuperi lesku I Matny
Redidlo I AR10 / AR20; alternativné SRO5
Udaje o zpracovani Stiikani vzduch
Redidlo: AR20, AR10
Aplikaéni viskozita: 20 az40 s / poharek 4 mm DIN / 20 °C
Tryska: 1,3-1,6 mm
Tlak: 3-5bar
Stiikani airless / airmix
Redidlo: AR20, AR10
Aplikaéni viskozita: 20 az 80 s/ poharek 4 mm DIN / 20 °C
Tryska: 0,28 - 0,33 mm airless / E311, E411 airmix
Tlak: 120 - 150 bar airless
80-120 bar/ 1,8 - 2,2 bar airmix
Valecek, stétec
Redidlo: AR20
Aplikacni viskozita: 20 az 80 s/ poharek 4 mm DIN / 20 °C
Zpracovani Barva musi mit pfed zpracovanim teplotu min. 10 - 25 °C!
Barvu po otevieni obalu dokonale rozmichejte. Barvu naredte na potrebnou
viskozitu dle aplikace redidlem AR10 nebo AR20. Michani provadéjte pomalu,
aby nedoslo ke vmichani vzduchu do barvy a tvorbé bublinek.
Doba zasychani, 20 °C Zaschly proti prachu / 20 °C: 20 minut
Mokra tloustka 50 um Zaschly na dotek / nelepivy / 20 °C: 40 minut
Prelakovatelnost / 20 °C: 30 — 60 minut
Manipulovatelnost / 20 °C: 4 hodiny
Rychlost zasychani a dosaZzeni konecnych vlastnosti se méni v zavislosti na
klimatickych podminkach a tloustce vrstvy natéru.
PfisouSeni: po odtékani rozpoustédel (cca 20 - 30 minut od naneseni).
Teplota pfisouseni: max. 60 °C.
Technické udaje Barevny odstin: 0100, 0110, 0840, odstiny RAL dohodou
Viskozita dodavatelska, 20 °C: tixotropni
Hustota, barva, 20 °C: 1,40 a7 1,60 g/cm? podle odstinu
Obsah susiny, barva: cca 71 % hmotnostnich
cca 55 % objemovych
Obsah VOC, barva: cca 290 g/kg
cca 430 g/l
Obsah celkového organického uhliku TOC: 260 g/kg
Teoreticka vydatnost:
Tloustka suchého natéru 40 um 7 a7 9 m?/kg
Spotreba je zavisld na tvaru objektu, drsnosti podkladu a technice a podminkach pfti
nanaseni.
\I\Ingé'\rrla‘nr:;te:iir:éd: 500 110 g AR10 na 1 kg barvy.
B o YR Dle Vyhlagky &. 415/2012 Sb.
naredéné smési
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1K-Barva zakladni akrylatova

Aplikaéni udaje

PouZiti

Pfiprava povrchu
Ocel

Pfiprava povrchu
Galvanicky zinkovana ocel

UzZitné vlastnosti

Cisténi a udriba

Baleni

Aplikacni podminky

Teplota vzduchu: +10 az +25 °C
Teplota barvy: +10 az +25 °C
Teplota povrchu pfedmétu: min. 10 °C
min. 3 °C nad rosnym bodem
Relativni vihkost vzduchu: max. 70 %
Pocet vrstev: 1-2
Tloustka vrstvy, mokra: min. 75 um
doporucena: 100 - 125 um
Tloustka vrstvy, sucha: min. 40 um

doporucena: 60 pum
Tloustka vrstvy aplikovand v jednom pracovnim kroku na svislou plochu, je zavisla na
tvaru objektu, drsnosti podkladu a technice a podminkach pfi nandseni.
Prelakovatelnost: Barva je prepracovatelna sama sebou
nebo vhodnym vrchnim natérem.
Druhou vrstvu Ize nanést zplsobem ,,mokry do mokrého” za 30 - 60 minut od
nastriku prvni vrstvy.
Po vystaveni vliviim znecisténého prostredi prfed nanesenim dalsiho natéru je
nutné dokonale ocistit povrch, nejlépe oplachnutim vysokotlakou Cistou vodou
a nechat uschnout.
Max. doba prelakovatelnosti vrchnim natérem je 30 - 50 dnd, po jejim prekroceni
je nutné nanést novou kotvici vrstvu zakladu v suché tloustce 30 — 40 um.

Zakladni natéry kovovych vyrobk(l véetné galvanicky pozinkovanych (napf.
konstrukce, kontejnery, kryty strojl, sloupy osvétleni, zarubné, kovové palety).
Ma velmi dobrou antikorozni odolnost a vybornou pfilnavost k podkladu. Je
vhodna jako zdkladni natér s bezproblémovym prelakovanim Sirokou $kalou
vrchnich natérd 2K a 1K syntetickych.

Z kovového povrchu je nutné dikladné odstranit mastnotu, okuje, staré natéry,
korozni zplodiny a prach minimalné na St 3 nebo Sa 2 aZz 2%. Ptfi tomto zplisobu
pfedudpravy povrchu jsou dosazeny optimalni antikorozni vlastnosti natéru.
Problematickd mista jako hrany, svary, spoje apod. je vhodné nejprve osetfit
pasovym natérem Stétcem nebo valeckem. Aplikace barvy musi byt zahdjena
nejpozdéji do 6 hodin po otryskani, aby nedoslo ke vzniku bleskové koroze!

Z galvanicky zinkovanych povrchd (ploch) je nutné pred nanesenim natéru
odstranit mechanické necistoty a povrch dikladné odmastit omytim vodou
s vhodnym detergentem. Je vhodné pouzit teplou vodu.

Doporucujeme provést zkousku vhodnosti pro dané tcely pouziti.

Natérovy systém je vhodny pro normalni atmosférické zatizeni. Vytvrzeny natér
je otéruodolny.

Prilnavost mfizkou (ocel): stupen 0azl
Teplotni odolnost:

Dlouhodobé: 90 °C
Kratkodobé (max. 60 minut, za sucha): 120 °C

Pro blizsi podrobnosti kontaktujte nase technické oddéleni.

Michaci a aplikacni ndstroje musi byt co nejdrive vycistény redidlem C6000
nebo AR10, AR20, SRO5.

I Kovové obaly 1 kg az 200 kg dle dohody.
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Skladovani

Dokumentace

Likvidace odpadu

Odvolani

Datum vydani
Datum revize

24 mésicl od data vyroby pfi skladovani v plvodnich uzavienych obalech
v suchu, mimo dosah ptfimého slunecniho zareni za teploty +5 az
+30 °C. Skladovaci prostory musi splfiovat vSechny podminky pro skladovani
hoflavych kapalin Il. tfidy nebezpecnosti.

Bezpecnostni list Stavebné-technické osvédceni
Certifikat vyrobku Protokol o vysledku certifikace
Prohldseni o shodé

Natérovd hmota N 08 01 11 Odpadni barvy
Vyprazdnény obal N 15 01 10 Obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek

Udaje o vyrobku uvedené v tomto technicko-aplikaénim listu jsou vysledkem
soucasné urovné vyroby, laboratornich testl a aplikacnich zkousek. Vyrobce si
vyhrazuje pravo zmén podle stavu vyvoje. Vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto
pouzivan mimo ramec nasi kontroly, nemuzeme rucit za nic jiného nez za kvalitu
vyrobku jako takového. Nerucime za chyby vzniklé Spatnou aplikaci, pouzitim po
dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.

Tento dokument poskytuje pouze nezavazné informace, které je nutné
konkretizovat pro urcity typ vyrobku u nasledného uzivatele. V Zadném pfripadé
také tento dokument nenahrazuje Udaje o identifikaci tohoto vyrobku uvedené
v bezpecnostnim listu.

31.5.2015
31.5.2015

Pfed zahdjenim prace s danym vyrobkem si VZDY dikladné prostudujte jeho bezpeénostni list a
bezpecnostni list pfislusného fedidla! DodrZujte pokyny pro bezpecné zachazeni a bezpecnost
prace. Jedna se o hoflavé kapaliny Il. tfidy nebezpecnosti.

vvs

Pro blizSi podrobnosti kontaktujte nase technické oddéleni.
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