TECHNICKO-APLIKACNY LIST

ColorWest®
A
KGOS 0002 & ,;)a
Syntetické farby Farba antikordzna synteticka NN
Obchodny nazov / KGO5 /
Kéd vyrobku 0002
Materialova baza I Alkyd-akrylatova Zivica
Stuperi lesku I Matny
Riedidlo | sros/AR10
Udaje o spracovani Striekanie vzduch
Riedidlo: SRO5, AR10
Aplikaéna viskozita: 20 az 50 s / poharik 4 mm DIN / 20 °C
Dyza: 1,3-1,6 mm
Tlak: 3 -5 bar
Striekanie airless / airmix
Riedidlo: SRO5, AR10
Aplikaéna viskozita: 40 az 80 s / poharik 4 mm DIN / 20 °C
Dyza: 0,28 — 0,33 mm airless / E311, E411 airmix
Tlak: 120 - 150 bar airless
80-120 bar /1,8 — 2,2 bar airmix
Stetec (iba malé plochy)
Riedidlo: SRO5, AR10
Aplika¢na viskozita: 30 az 80 s/ poharik 4 mm DIN / 20 °C
Macanie
Riedidlo: SRO5, AR10
Aplika¢na viskozita: 20 az 30 s/ poharik 4 mm DIN / 20 °C
Spracovanie Farba musi mat pred spracovanim teplotu min. 5 — 25 °C!
Farbu po otvoreni obalu dokonale rozmiesajte. Farbu nariedte na potrebnu
viskozitu podla aplikacie riedidlom SRO5 alebo AR10.
Diika zasychania, 20 °C Zaschnuty proti prachu / 20 °C: 20 minut
Mokra hribka 50 pm Zaschnuty na dotyk / nelepivy / 20 °C: 30 minut
Manipulovatelnost / 20 °C: 4 hodiny
Rychlost zasychania a dosiahnutie koneénych vlastnosti sa meni v zavislosti od
klimatickych podmienok a hrdbky vrstvy nateru.
Prisisanie: po odtekani rozpustadiel (cca 20 — 30 minut od nanesenia).
Teplota prisusania: max. 60 °C
Technické udaje Farebny odtien: 0100, 0110, 0840, odtiene RAL dohodou
Viskozita dodavatel'ska, 20 °C: tixotrépna
Hustota, farba, 20 °C: 1,40 a7 1,70 g/cm? podla odtieria
Obsah susiny, farba: cca 69 % hmotnostnych
cca 49 % objemovych
Obsah VOC, farba: cca 310 g/kg
cca 460 g/l
Obsah celkového organického uhlika TOC: 277 g/kg
Teoreticka vydatnost:
Hrubka suchého nateru 40 um 7 az 9 m?/kg
Spotreba je zavisld od tvaru objektu, drsnosti podkladu a techniky a podmienok pri
nanasani.
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Maximalne riedenie do
500 g VOC v 1 | nariedenej
zmesi

Aplikacné udaje

PouiZitie

Priprava povrchu
Ocel

Uiitkové vlastnosti

Cistenie a udriba

Balenie

70 g SRO5 na 1 kg farby.
Podla Vyhlasenia ¢. 415/2012 Zb.

Aplika¢né podmienky

Teplota vzduchu: +5az+25°C
Teplota farby: +5az+25°C
Teplota povrchu predmetu: min. 5 °C
min. 3 °C nad rosnym bodom
Relativna vlhkost vzduchu: max. 70 %
Pocet vrstiev: 1-2
Hrabka vrstvy, mokra: min. 75 um
odporucéana: 100 — 125 um
Hrabka vrstvy, sucha: min. 40 um

odporucéana: 60 um
Hrabka vrstvy aplikovana v jednom pracovnom kroku na zvislu plochu je zavisla od tvaru
objektu, drsnosti podkladu a techniky a podmienok pri nanasani.
Prelakovatelnost: Farba je prepracovatelnd sama sebou
alebo vhodnym vrchnym naterom.
Druht vrstvu zékladu je mozné naniest spdsobom ,,mokry do mokrého“ za 20 —
120 minut od nastreku prvej vrstvy.
Vrchné farby KH 13, KH 14, KH 15 je moZné naniest’ v intervale 1 — 6 hodin.

V pripade, ked' nie je moZné zakladny nater prelakovat do 6 — 8 hod. vrchnou
farbou, je mozné vrchné farby aplikovat najskér po 48 hodinach!

Po vystaveni vplyvom znecisteného prostredia pred nanesenim dalSieho nateru
je nutné dokonale odistit povrch, najlepsie oplachnutim vysokotlakovou €istou
vodou a nechat uschnut.

Max. lehota prelakovatelnosti vrchnym naterom je 30 — 50 dni, po jej prekroceni
je nutné naniest novu kotviacu vrstvu zakladu v suchej hrdbke 30 — 40 um.

Zakladné natery kovovych vyrobkov (okrem pozinkovanych), napr. konstrukcie,
kontajnery, kryty strojov, stipy osvetlenia, zarubne, kovové palety. Ma dobru
antikordznu odolnost, vybornd prilnavost k podkladu a dobru plniacu schopnost.
Vynika rychlym zasychanim. Je vhodna ako zakladny nater s bezproblémovym
prelakovanim syntetickymi vrchnymi natermi.

Z kovového povrchu je nutné dokladne odstranit mastnotu, okoviny, staré
natery, kordzne splodiny a prach minimalne na St 3 alebo Sa 2 aZ 2%. Pri tomto
sposobe predupravy povrchu su dosiahnuté optimalne antikordzne vlastnosti
nateru. Problematické miesta ako hrany, zvary, spoje a pod. je vhodné najprv
osetrit pasovym naterom Stetcom alebo val¢ekom. Aplikacia farby musi zaéat
najneskér do 6 hodin po opieskovani, aby nedoslo k vzniku bleskove] korézie!

Naterovy systém je vhodny pre normalne atmosférické zatazenie.

Prifnavost mriezkou (ocel): stupenn0azl
Teplotna odolnost:
Kratkodobo (max. 60 minut, za sucha): 100 °C

Ak potrebujete blizSie podrobnosti, kontaktujte nase technické oddelenie.

Miesacie a aplikaéné nastroje musia byt ¢o najskor vycistené riedidlom C6000
alebo AR10, SRO5.

Kovové obaly 1 kg aZ 200 kg podla dohody.
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Skladovanie

Dokumentacia

Likvidacia odpadov

QOdvolanie

Datum vydania
Datum revizie

Farba — 24 mesiacov od datumu vyroby pri skladovani v povodnych uzavretych
obaloch v suchu, mimo dosahu priameho slne¢ného Ziarenia pri teplote +5 az
+25 °C. Skladovacie priestory musia spifiat véetky podmienky pre skladovanie
horlavych kvapalin Il. triedy nebezpecnosti.

Karta bezpecnostnych udajov Stavebno-technické
osvedcenie
Certifikat vyrobku Protokol o vysledku certifikacie

Vyhldsenie o zhode

Naterovd hmota N 08 01 11 Odpadové farby
Vyprazdneny obal N 15 01 10 Obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok

Udaje o vyrobku uvedené vtomto technicko-aplikaénom liste si vysledkom
sucasnej Urovne vyroby, laboratdornych testov a aplikaénych skidsok. Vyrobca si
vyhradzuje pravo zmien podla stavu vyvoja. Vzhladom na to, Ze vyrobok sa ¢asto
pouziva mimo ramca nasej kontroly, nemo6zeme rucit za ni¢ iné neZ za kvalitu
vyrobku ako takého. Nerucime za chyby vzniknuté nespravnou aplikaciou,
pouzitim po lehote skladovatelnosti alebo nespravnym skladovanim.

Tento dokument poskytuje iba nezdvdazné informacie, ktoré je nutné
konkretizovat pre urcity typ vyrobku u nasledného pouZivatela. V Ziadnom
pripade tento dokument taktiez nenahradzuje Udaje o identifikacii tohto
vyrobku uvedené v karte bezpecénostnych udajov.

31.8.2015
31.8.2015

Pred zacatim prace s danym vyrobkom si VZDY dékladne prestudujte jeho kartu bezpeénostnych
udajov a kartu bezpecnostnych udajov prislusného riedidla! Dodrzujte pokyny pre bezpecné
zaobchadzanie a bezpeénost prace. Ide o horlavé kvapaliny Il. triedy nebezpeénosti.

Ak potrebujete blizSie podrobnosti, kontaktujte nase technické oddelenie.
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