TECHNICKO-APLIKACNY LIST

ColorWest®

AC03-23 0002 &
2K-Farba vrchna akrylatova @

Polyuretdnové farby

Obchodny nazov / AC03-23 /
Kéd vyrobku 0002

Materialova baza Polyakrylatova Zivica

Stupeii lesku I Leskly
Tuiidlo | pro1
Riedidlo | AR10/ AR20; alternativne SRO5

7 : 1 hmotnostné (vahové) diely
6 : 1 objemové (obsahové) diely
Farbu nie je moZné riedit pred jej natuzenim!

Pomer tuZenia
Farba: TuZidlo

Reakény ¢as 10 m’ivnut.po natyien!'. . . . St .
Nanasanie natuZenej a nariedenej farby je mozné zacat az po tomto case.

Lehota spracovatelnosti, Max. 6 hodin.

20°C NatuZenu a nariedenu zmes odporiéame spracovat do 3 hodin.

NatuZend zmes sa v Ziadnom pripade NESMIE pouZivat po uplynuti lehoty

spracovatelnosti (t. j. 6 hod.) a nie je moZné ju miesat s novo natuZenou

zmesou, alebo naopak!

Udaje o spracovani Striekanie vzduch
Riedidlo: AR20, AR10
Aplikaéna viskozita: 20 az 30 s/ poharik 4 mm DIN / 20 °C
Dyza: 1,3-1,6 mm
Tlak: 3 -5 bar
Striekanie airless / airmix
Riedidlo: AR20, AR10
Aplikaéna viskozita: 20 az 30 s/ poharik 4 mm DIN / 20 °C
Dyza: 0,28 — 0,33 mm airless / E311, E411 airmix
Tlak: 120 - 150 bar airless
80-120 bar /1,8 — 2,2 bar airmix
Spracovanie Farba a tuZidlo musia mat pred spracovanim teplotu min. 10 — 25 °C!

Farbu po otvoreni obalu dokonale rozmiesajte. Pri pouZiti mensieho mnoZstva
farby, nez je celé balenie, odvazte dopredu vypocitané mnoistvo farby (7
hmotn. dielov farby a1 hmotn. diel tuzZidla), pripadne odmerajte objemové
diely pomocou prislusného pravitka (6 objem. dielov farby a1l objem. diel
tuzidla). Po dokonalom premiesSani oboch zloZiek natuzend zmes nariedte na
potrebnu viskozitu podla aplikacie riedidlom AR10 alebo AR20. Nanasanie farby
sa odporuca zacat
10 mindt od zmieSania farby a tuZidla (reakény cas).

Diika zasychania, 20 °C Zaschnuty proti prachu / 20 °C: 30 minut

Mokra hribka 50 pm Zaschnuty na dotyk / nelepivy / 20 °C: 45 minut
Manipulovatelnost / 20 °C: 4 hodiny
Koneénd tvrdost / 20 °C: 10 dni

Rychlost zasychania a dosiahnutie koneénych vlastnosti sa meni v zavislosti od
klimatickych podmienok a hrdbky vrstvy nateru.
Prisisanie: po odtekani rozpustadiel (cca 20 — 30 minut od nanesenia).

Teplota prisusania: max. 60 °C
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Technické udaje

Maximalne riedenie do
500 g VOC v 1 | natuZenej
a nariedenej zmesi

Aplikacné udaje

PouiZitie

Priprava povrchu

Uiitkové vlastnosti

Farebny odties: RAL, CSN
Viskozita dodavatel'ska, 20 °C: 60 — 90 s / poharik 6 mm DIN
Hustota, farba, 20 °C: 1,10 a7 1,30 g/cm? podla odtiefia
Obsah susiny, farba: cca 63 % hmotnostnych
Obsah susiny, natuzena zmes: cca 64 % hmotnostnych

cca 50 % objemovych, podla odtiena
Obsah VOC, farba: cca 370 g/kg
Obsah VOC, natuzena zmes: cca 360 g/kg

cca 430 g/l

Obsah celkového organického uhlika TOC, natuzena zmes: 280 g/kg
Teoreticka vydatnost:
Hrubka suchého nateru 40 um 10 a7z 12 m?%/kg

Spotreba je zavisla od tvaru objektu, drsnosti podkladu a techniky a podmienok pri
nanasani.

160 g AR10 na 1 kg natuzené zmesi.

Aplika¢né podmienky

Teplota vzduchu: +10 az +25 °C

Teplota farby a tuzidla: +10az +25°C

Teplota povrchu predmetu: min. 3 °C nad rosnym bodom
Relativna vlhkost vzduchu: max. 70 %

Pocet vrstiev: 2-3

Hrabka vrstvy, mokra: min. 50 — 75 um / jedna vrstva
Hrabka vrstvy, sucha: 40— 80 um / celkova hribka

Hrubka vrstvy aplikovana v jednom pracovnom kroku na zvisli plochu je zavisla od
tvaru objektu, drsnosti podkladu a techniky a podmienok pri nanasani.
Prelakovatelnost: Farba je prepracovatelna sama sebou.
Druh( atretiu vrstvu je nutné naniest spésobom ,mokry do mokrého” za
30 — 60 minut od nastreku prvej vrstvy.

Maximalny pretieraci interval: 10 dni / 20 °C. Po tomto case je
nutné povrch najprv zlahka zdrsnit, aby bola zaistend adhézia naslednej vrstvy.

Vrchné natery kovovych vyrobkov. Vyznacuje sa vybornou poveternostnou
odolnostou, stalostou farbeného odtieria avynikajucou prilnavostou
k podkladu. Je vhodna ako vrchny nater s moZnostou pouzitia vhodného
zakladného nateru (AC08-2, AC10, EP80, KGO5-L a dalSie). Farbu je mozné
pouzit aj na natery mineralnych podkladov a niektorych plastov (nutné vykonat
skusku prilnavosti).

Kovovy povrch oSetreny vhodnym zakladnym naterom.

Naterovy systém je vhodny pre normalne atmosférické zatazenie. Vytvrdeny
nater je oteruodolny.

Prifnavost mriezkou (ocel): stupenn0azl
Teplotna odolnost:

Dlhodobo: 90 °C
Kratkodobo (max. 60 minut, za sucha): 120 °C

Chemicka odolnost:
Naterovy systém je plne vytvrdeny po 10 diioch pri 20 °C. AZ po tomto Case je
mozné vystavit naterovy systém Uzitkovému zatazeniu.
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Cistenie a udriba

Balenie

Skladovanie

Dokumentacia

Likvidacia odpadov

Odvolanie

Datum vydania
Datum revizie

Vytvrdeny nater odolava minerdalnym olejom, nafte, procesnym kvapalindam
a niektorym dalsim chemikaliam.
Ak potrebujete blizSie podrobnosti, kontaktujte nase technické oddelenie.

MieSacie a aplikacné nastroje musia byt ¢o najskor vycistené riedidlom C6000
alebo AR10, AR20, SRO5.

Kovové obaly 1 kg aZz 200 kg podla dohody.

Farba — 24 mesiacov; tuzidlo — 6 mesiacov od datumu vyroby pri skladovani
v pévodnych uzavretych obaloch v suchu, mimo dosahu priameho sIne¢ného
Ziarenia pri teplote +5 a7 +30 °C. Skladovacie priestory musia spifiat vietky
podmienky pre skladovanie horlavych kvapalin Il. triedy nebezpecnosti.

Karta bezpecnostnych udajov Stavebno-technické
osvedcenie
Certifikat vyrobku Protokol o vysledku certifikacie

Vyhldsenie o zhode

Naterova hmota N 08 01 11 Odpadové farby
Vyprazdneny obal N 15 01 10 Obaly obsahujuce zvysky nebezpecnych latok

Udaje o vyrobku uvedené vtomto technicko-aplikaénom liste st vysledkom
sucasnej Urovne vyroby, laboratdrnych testov a aplikaénych skdsok. Vyrobca si
vyhradzuje prdvo zmien podla stavu vyvoja. Vzhladom na to, Ze vyrobok sa
¢asto pouziva mimo ramca nasej kontroly, nemézeme ruéit za ni¢ iné nez za
kvalitu vyrobku ako takého. Nerué¢ime za chyby vzniknuté nespravnou
aplikaciou, pouzitim po lehote skladovatelnosti alebo nespravnym
skladovanim.

Tento dokument poskytuje iba nezdvdazné informdcie, ktoré je nutné
konkretizovat pre urcity typ vyrobku u nasledného pouzivatela. V ziadnom
pripade tento dokument taktieZz nenahradzuje Udaje o identifikacii tohto
vyrobku uvedené v karte bezpecnostnych udajov.

31.5.2015
31.5.2015

Pred zacatim prace s danym vyrobkom si VZDY dokladne prestudujte jeho kartu bezpeénostnych
udajov a karty bezpecnostnych udajov prislusného tuzidla aj riedidla! Dodrzujte pokyny pre
bezpeéné zaobchadzanie a bezpeénost prace. Ide o horl'avé kvapaliny Il. triedy nebezpeénosti.

Ak potrebujete blizSie podrobnosti, kontaktujte nase technické oddelenie.
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