TECHNICKO-APLIKACNI LIST
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Epoxidové barvy

ColorWest®
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2K-Barva vrchni epoxidova

Obchodni nazev /
Kéd vyrobku

Materialova baze

Stupern lesku
TuiZidlo
Redidlo

Pomér tuZeni
Barva : Tuzidlo

Reakéni doba

Doba zpracovatelnosti,
20 °C

Udaje o zpracovani

Zpracovani

Doba zasychani, 20 °C
Mokra tloustka 50 um

EP80 /
0001

I Epoxidova pryskyftice
| leskly

ETO2
ETOS, ET27

| s6300

7 : 1 hmotnostni (vahové) dily
4,5 : 1 objemové (obsahové) dily
Barvu nelze fedit pied jejim natuzenim!

| 10 minut po natuzeni.

ETO2 - max. 4 hodiny

ETO5, ET27 - max. 4 hodiny

Natuiend smés se v 7adném ptipadé NESMi pouZivat po uplynuti doby
zpracovatelnosti (tj. 4 hod.) a nelze ji michat s nové natuZzenou smési, nebo
naopak!

Strikani vzduch

Redidlo: $6300

Aplikaéni viskozita: 20 az 40 s/ poharek 4 mm DIN / 20 °C
Tryska: 1,3-1,6 mm

Tlak: 3-5bar

Stiikani airless / airmix

Redidlo: $6300

Aplikaéni viskozita: 25 az 80 s/ poharek 4 mm DIN / 20 °C
Tryska: 0,28 - 0,33 mm airless / E311, E411 airmix
Tlak: 120 - 150 bar airless

80-120 bar/ 1,8 - 2,2 bar airmix
Valecek, stétec
Redidlo:
Aplikaéni viskozita:

S6300
20 az 80 s/ poharek 4 mm DIN / 20 °C

Barva a tuzidlo musi mit pred zpracovanim teplotu min. 10 - 25 °C!

Barvu po otevieni obalu dokonale rozmichejte. Pfi pouZiti mensiho mnozstvi
barvy nez je celé baleni, odvazte predem vypocltené mnoiZstvi barvy
(7 hmotn. dilG barvy a 1 hmotn. dil tuZidla), pfipadné odmérte objemové dily
pomoci prislusného pravitka (4,5 objem. dilG barvy a 1 objem. dil tuzidla). Po
dokonalém promichani obou sloZek natuzenou smés nafedte na potrebnou
viskozitu dle aplikace fedidlem S6300. Nanaseni barvy je doporuceno zahajit 10
minut od natuZeni (reakéni doba).

ETO2 ETO5, ET27
Zaschly proti prachu / 20 °C: 60 minut 40 minut
Zaschly na dotek / nelepivy / 20 °C: 180 minut 60 minut
Manipulovatelnost / 20 °C: 12 hodin 6 hodin
Koneénd tvrdost / 20 °C: 10 dni 7 dni

Rychlost zasychdni a dosaZzeni konecnych vlastnosti se méni v zdvislosti na
klimatickych podminkach a tloustce vrstvy natéru.
Teplota pfisouseni: max. 60 °C
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Technické udaje

Maximalni fedéni do 500 g
VOC v 1| natuZené a
nafedéné smési

Aplikaéni udaje

PouZiti

Pfiprava povrchu
Ocel

Pfiprava povrchu
Beton

Barevny odstin: RAL, NCS
Viskozita dodavatelska, 20 °C: tixotropni
Hustota, barva, 20 °C: 1,40 a7 1,60 g/cm?
Hustota, natuZzena smés, 20 °C: 1,30 a7 1,50 g/cm?
Obsah susiny, barva: cca 73 % hmotnostnich
Obsah susiny, natuzena smés: cca 70 % hmotnostnich
cca 59 % objemovych
Obsah VOC, barva: cca 270 g/kg
Obsah VOC, natuZena smés: cca 300 g/kg
cca 420 g/l

Obsah celkového organického uhliku TOC, natuZena smés: 240 g/kg
Teoreticka vydatnost:

Tloustka suchého natéru 40 um 9 a7 11 m?/kg

Spotieba je zavisla na tvaru objektu, drsnosti podkladu a technice a podminkach pfi
nanaseni.

120 g S6300 na 1 kg natuzené smési (tuZidlo ET02 i ETO5, ET27).
Dle Vyhlasky &. 415/2012 Sh.

Aplika¢ni podminky

Teplota vzduchu: +5az+30°C
Teplota barvy a tuzidla: +10 az +25 °C
Teplota povrchu predmétu: min. 3 °C nad hranici rosného bodu
Relativni vihkost vzduchu: max. 70 %
Pocet vrstev: 1-2
Tloustka vrstvy, mokra: min. 75 um
doporucena: 100 - 125 um
Tloustka vrstvy, sucha: min. 40 um

doporucena: 60 um
Tloustka vrstvy, aplikovanda v jednom pracovnim kroku na svislou plochu, je zévisld na
tvaru objektu, drsnosti podkladu a podminkach pfi nanaseni.
Prelakovatelnost: Barva je prepracovatelna sama sebou.
Druhou vrstvu Ize nanést zplsobem tzv. ,,mokry do mokrého za 40 - 80 minut.

Vrchni natéry kovovych vyrobk( urcenych zejména pro pouziti v interiéru. Ma
vybornou mechanickou a chemickou odolnost a vynikajici pfilnavost
k podkladu. Penetracni a vrchni natéry betonovych podkladid. Barvu lze pouZit
i k ndtérdm mineralnich podkladd a nékterych plastl (nutno provést zkousku
pfilnavosti).

Kovovy povrch opatieny vhodnym zakladnim nebo podkladovym natérem.

Betonovy podklad musi byt zbaveny povrchu naruseného korozi obrousenim
nebo otryskanim. Beton musi byt vyzraly, ve stari min. 28 dn(, soudrzny, bez
prachu, mastnost a jinych necistot. Zbytkova objemova vlhkost max. 4 %. Barva
neni vhodna pro natéry hlazenych, kletovanych nebo monolitickych betonovych
podkladd.

Penetrace podkladu se provede natuZzenou smési, nafedénou 1 : 1 fedidlem
S$6300. Po zaschnuti penetra¢niho natéru, minimalné vsak po 3 hodinach, se
aplikuje 1 az 3 x vrchni vrstva natuZzenou smési, nafedénou fedidlem S6300 dle
zpUsobu aplikace. Pretiraci interval mezi jednotlivymi vrstvami je min. 12 hodin.
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UzZitné vlastnosti

Cisténi a udriba

Baleni

Skladovani

Dokumentace

Likvidace odpadu

Odvolani

Datum vydani
Datum revize

Vytvrzeny natér je otéruodolny.

Pfilnavost mf¥izkou (ocel): stupen 0az1l
Teplotni odolnost:

Dlouhodobé: 90 °C
Kratkodobé (max. 60 minut, za sucha): 120 °C

Pro blizsi podrobnosti kontaktujte nase technické oddéleni.

Michaci a aplika¢ni nastroje musi byt co nejdfive vycistény fedidlem C6000
nebo S6300.

Kovové obaly 1 kg az 200 kg dle dohody.

Barva 24 mésicl, tuZidlo 6 mésic od data vyroby pfi skladovani v plvodnich
uzavienych obalech v suchu, mimo dosah pfimého slunecniho zafeni za teploty
+5 az +25 °C. Skladovaci prostory musi spliovat vSechny podminky pro
skladovani hotlavych kapalin Il. tfidy nebezpecnosti.

Technicko-aplika¢ni list
Bezpecnostni list

Natérova hmota N 08 01 11 Odpadni barvy
Vyprazdnény obal N 15 01 10 Obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek

Udaje o vyrobku uvedené v tomto technicko-aplika¢nim listu jsou vysledkem
soucasné urovné vyroby, laboratornich testl a aplikacnich zkousek. Vyrobce si
vyhrazuje pravo zmén podle stavu vyvoje. Vzhledem k tomu, Ze vyrobek je ¢asto
pouzivan mimo ramec nasi kontroly, nemuizZeme rucit za nic jiného nez za kvalitu
vyrobku jako takového. Nerucime za chyby vzniklé Spatnou aplikaci, pouzitim po
dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.

Tento dokument poskytuje pouze nezavazné informace, které je nutné
konkretizovat pro urcity typ vyrobku u nasledného uZivatele. V Zadném pfipadé
také tento dokument nenahrazuje Udaje o identifikaci tohoto vyrobku uvedené
v bezpecnostnim listu.

19.10. 2015
18.01. 2018

Pied zahajenim prace s danym vyrobkem si VZDY dtikladné prostudujte jeho bezpe&nostni list a
bezpecnostni listy prislusného tuzidla! Dodrzujte pokyny pro bezpecné zachdzeni a bezpecnost

prace.

Pro blizsi podrobnosti kontaktujte nase technické oddéleni.
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