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Epoxidové farby
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ColorWest®
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2K-Farba zakladna epoxidova

Obchodny nazov /
Kéd vyrobku

Materialova baza
Stupern lesku
TuZidlo

Riedidlo

Pomer tuZenia
Farba: TuzZidlo

v s w

Reakény cas

Lehota spracovatelnosti,
20 °C

Udaje o spracovani

Spracovanie

Dizka zasychania, 20 °C
Mokra hrubka 50 um

EP80 /
0002

Epoxidova Zivica
Polomatny

ETO2
ETOS, ET27

$6300

7 : 1 hmotnostné (vahové) diely
4,5 : 1 objemové (obsahové) diely
Farbu nie je moZné riedit pred jej natuzenim!

10 minut po natuzeni.

ETO2 - max. 4 hodiny

ETO5, ET27 - max. 4 hodiny

NatuZend zmes sa v Ziadnom pripade NESMIE pouZivat po uplynuti lehoty
spracovatelnosti (t. j. 4 hod.) a nie je moZné ju mieSat s novo natuZenou
zmesou, alebo naopak!

Striekanie vzduch

Riedidlo: S6300

Aplikac¢na viskozita: 20 az50 s/ poharik 4 mm DIN / 20 °C
Dyza: 1,3-1,6 mm

Tlak: 3-5bar

Striekanie airless / airmix

Riedidlo: S6300

Aplikaéna viskozita: 40 az90 s / poharik 4 mm DIN / 20 °C
Dyza: 0,28 — 0,33 mm airless / E311, E411 airmix
Tlak: 120 — 150 bar airless

80— 120 bar/ 1,8 — 2,2 bar airmix
Valcek, stetec
Riedidlo:
Aplika€na viskozita:

S6300
20 az 80 s/ poharik 4 mm DIN / 20 °C

Farba a tuZidlo musia mat pred spracovanim teplotu min. 10 — 25 °C!

Farbu po otvoreni obalu dokonale rozmiesajte. Pri pouZiti mensieho mnoZstva
farby, nez je celé balenie, odvaite dopredu vypocitané mnoistvo farby
(7 hmotn. dielov farby a 1 hmotn. diel tuzidla), pripadne odmerajte objemové
diely pomocou prislusného pravitka (4,5 objem. dielov farby a 1 objem. diel
tuzidla). Po dokonalom premiesani oboch zloZiek natuzenu zmes nariedte na
potrebnl viskozitu podla aplikacie riedidlom S6300. Nandasanie farby sa
odporucda zacat 10 minut od natuzenia (reakény €as).

ETO2 ETO5, ET27
Zaschnuty proti prachu / 20 °C: 60 minut 30 minut
Zaschnuty na dotyk / nelepivy / 20 °C: 180 minut 40 minat
Prelakovatelnost/ 20 °C: 4 hodiny 90 minut
Manipulovatelnost / 20 °C: 7 hodin 3 hodiny

Koneénd tvrdost / 20 °C: 7 dni 7 dni
Rychlost zasychania a dosiahnutie koneénych vlastnosti sa meni v zavislosti od
klimatickych podmienok a hrubky vrstvy nateru.

Teplota prisusania:

max. 60 °C
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Technické udaje Farebny odtien: 0100, 0110, 0840, odtiene RAL dohodou
Viskozita dodavatel'ska, 20 °C: tixotropna
Hustota, farba, 20 °C: 1,60 az 1,70 g/cm3
Hustota, natuzena zmes, 20 °C: 1,50 a7 1,60 g/cm3
Obsah susiny, farba: cca 81 % hmotnostnych
Obsah susiny, natuzena zmes: cca 77 % hmotnostnych
cca 66 % objemovych
Obsah VOC, farba: cca 190 g/kg
Obsah VOC, natuzend zmes: cca 230 g/kg
cca 360 g/l

Obsah celkového organického uhlika TOC, natuZena zmes: 190 g/kg
Teoreticka vydatnost:

Hribka suchého nateru 40 um 9 a711 m?/kg
Spotreba je zavisld od tvaru objektu, drsnosti podkladu a techniky a podmienok pri
nanasani.

Maximalne riedenie do
500 g VOC v 1 | natuZenej
a nariedenej zmesi

150 g S6300 na 1 kg natuzenej zmesi (tuZidlo ETO2 aj ETO5, ET27).
Podla Vyhlasenia ¢. 415/2012 Zb.

Aplikaéné udaje Aplikacné podmienky
Teplota vzduchu: +5az+30°C
Teplota farby a tuzidla: +10 az +25 °C
Teplota povrchu predmetu: min. 3 °C nad hranicou rosného bodu
Relativna vlhkost vzduchu: max. 70 %
Pocet vrstiev: 1-2
Hrabka vrstvy, mokra: min. 75 um
odporucanda: 100 — 125 pm
Hrabka vrstvy, sucha: min. 40 um

odporucana: 60 um
Hrabka vrstvy, aplikovana v jednom pracovnom kroku na zvisli plochu, je zavisla od
tvaru objektu, drsnosti podkladu a podmienok pri nandasani.
Prelakovatelnost: Farba je prepracovatelna sama sebou
alebo vhodnym vrchnym naterom.
Druhu vrstvu zakladu je moZzné naniest spdsobom tzv. ,,mokry do mokrého” za
40 — 80 minut.
Vrstvu vrchného nateru je mozné naniest po 4 hodinach (tuzidlo ET02) alebo 90
minutach (tuzidlo ETO5, ET27) zasychania zakladu.

Po vystaveni vplyvom znecisteného prostredia pred nanesenim dalSieho nateru
je nutné dokonale odistit povrch, najlepsie oplachnutim vysokotlakovou cistou
vodou a nechat uschnut.

Max. lehota prelakovatelhosti vrchnym naterom je 30 — 50 dni, po jej
prekroceni je nutné naniest novu kotviacu vrstvu zakladu v suchej hribke 30 —
40 um.

Pouiitie Zakladné natery kovovych vyrobkov vratane pozinkovanych a hlinikovych (napr.
konstrukcie, kovové prepravné aj obytné kontajnery, kryty strojov, stipy
osvetlenia, zarubne, kovové palety apod.). M&a vybornid antikoréznu
a chemickd odolnost a vynikajucu prilnavost k podkladu. Je vhodna ako
zakladny nater
s bezproblémovym prelakovanim Sirokou 3$kdlou vrchnych naterov
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polyuretdanovych asyntetickych. Farbu je mozné pouzit aj nanatery
minerdlnych podkladov a niektorych plastov (nutné wvykonat skusku

prifnavosti).
Priprava povrchu Z kovového povrchu je nutné dokladne odstranit mastnotu, okoviny, staré
Ocel natery, korézne splodiny a prach na stupen St 3 alebo opieskovanim na Sa2%.

Zvary a ostré hrany je nutné zabrusit. Pri tomto spbsobe preduipravy povrchu
sU dosiahnuté optimdlne antikorézne vlastnosti nateru. Aplikacia farby musi
zacat najneskér do 6 hodin po opieskovani, aby nedoslo k vzniku bleskovej
kordzie!

Priprava povrchu Z galvanicky zinkovanych povrchov (plech) je nutné pred nanesenim nateru
Galvanicky zinkovana ocel | odstranit mechanické necistoty a povrch dokladne odmastit omytim vodou
s vhodnym detergentom. Je vhodné poufit teplt vodu.

Je nutné pouiit iba tuZidlo ET02, ET27 !!!

Odporaéame vykonat skusku vhodnosti na dané uéely poutitia.

Priprava povrchu Nové Ziarovo zinkované povrchy (plochy) je nutné pred naterom doékladne
Pozinkovana ocel ocistit, umyt, odmastit vhodnym vodou rieditelnym alkalickym detergentom,
odstranit korézne produkty zinku (biela hrdza). Pri vdésom znedisteni sa
odporuca fahké prepieskovanie nekovovym abrazivom (sweeping), a to iba pri
hrabkach zinkovej vrstvy 80 um a viac. Podrobnosti si uvedené v samostatnom
technickom navode na pripravu zinkového podkladu.

Je nutné pouzit iba tuZidlo ET02, ET27 !!!

Odporticame vykonat skisku vhodnosti na dané Gcely pouZitia.

Uzitkové vlastnosti Vytvrdeny nater je oteruodolny.
Prilnavost mriezkou (ocel): stupen 0azl
Teplotna odolnost:
Dlhodobo: 90 °C
Kratkodobo (max. 60 minut, za sucha): 120 °C

Ak potrebujete blizSie podrobnosti, kontaktujte nase technické oddelenie.

Cistenie a udriba MiesSacie a aplikacné nastroje musia byt ¢o najskor vycistené riedidlom C6000

alebo S6300.
Balenie I Kovové obaly 1 kg az 200 kg podla dohody.
Skladovanie Farba 24 mesiacov, tuZidlo 6 mesiacov od datumu vyroby pri skladovani

v pévodnych uzavretych obaloch v suchu, mimo dosahu priameho slne¢ného
Ziarenia pri teplote +5 az +25 °C. Skladovacie priestory musia spliat vsetky
podmienky pre skladovanie horlavych kvapalin Il. triedy nebezpecnosti.

Technicko-aplikacny list
Karta bezpecnostnych udajov

Naterova hmota N 08 01 11 Odpadové farby
Vyprazdneny obal N 15 01 10 Obaly obsahujtce zvysky nebezpecénych latok

Dokumentacia

Likvidacia odpadov
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Odvolanie

Datum vydania
Datum revizie

Udaje o vyrobku uvedené vtomto technicko-aplika¢nom liste su vysledkom
sucasnej Urovne vyroby, laboratérnych testov a aplikacnych skdsok. Vyrobca si
vyhradzuje prdvo zmien podla stavu vyvoja. Vzhfadom na to, Ze vyrobok sa
¢asto pouziva mimo ramca nasej kontroly, nemézeme rudit za ni¢ iné nez za
kvalitu vyrobku ako takého. Neru¢ime za chyby vzniknuté nespravnou
aplikdciou, pouzitim po lehote skladovatelnosti alebo nespravnym
skladovanim.

Tento dokument poskytuje iba nezdvazné informdcie, ktoré je nutné
konkretizovat pre urcity typ vyrobku u nasledného pouzivatela. V Ziadnom
pripade tento dokument taktieZz nenahradzuje udaje o identifikacii tohto
vyrobku uvedené v karte bezpecnostnych tGdajov.

19.10. 2015
18. 01. 2018

Pred zacdatim prace s danym vyrobkom si VZDY dékladne prestudujte jeho kartu bezpeénostnych
udajov a karty bezpecnostnych udajov prislusného tuzidla! Dodrzujte pokyny pre bezpecné
zaobchdadzanie a bezpeénost prace.

Ak potrebujete blizSie podrobnosti, kontaktujte nase technické oddelenie.
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